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Agres de préehension siege conducteur

TGV
N°7471ESN1125

CMU: 110Kg

Description générale:
L'Agres de préhension siege conducteur TGV
(APSC) permet de mettre en place ou de retirer le
siege conducteur dans la rame.
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Procédure

Etape 1 - Installation de I'agrés de préhension
Installer I'agres de préhension (APSC) sur les fourches
du chariot élévateur.

v/ Vérification : s'assurer que I'agrés est correctement
verrouillé.

Etape 2 - Fixation du siége
Fixer le siege conducteur sur I'APSC a l'aide des
quatre vis prévues a cet effet.
v/ Vérification : contréler le serrage des quatre vis.

Etape 3 - Positionnement
Basculer la platine support du siege a 90° afin de
permettre son introduction dans la rame.

Etape 4 - Mise en place dans la rame
Approcher le siege de son emplacement et le
positionner avec précision dans la rame.

v/ Vérification : s'assurer que le siége est correctement
engage sur ses points de fixation.



Etape 5 - Libération du siége
Desserrer les quatre vis reliant le siéege a I'APSC.
Retirer les vis si nécessaire.

Etape 6 - Retrait de I'agrés
Retirer I'agres de préhension (APSC) puis évacuer le
chariot élévateur.
v/ Vérification finale :
siege correctement installé ;
aucune détérioration constatee ;
zone de travail propre et dégagée.

Consignes de sécurité
& Porter les EPI obligatoires.
M Ne jamais intervenir sous une charge
suspendue.
M Vérifier la stabilité du siege avant de retirer
I'agrés de préhension.
& Maintenir une communication permanente
entre le cariste et l'opérateur pendant toute la
manutention.
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Démontage:
Pour le démontage, procéder a l'inverse



Imp N° 2

DECLARATION DE CONFORMITE (NF L 00-015C) AUX
STIPULATIONS D'UNE COMMANDE ETABLIE PAR
C FMD L'INDUSTRIEL FOURNISSEUR CONFORMEMENT A LA
NORME NF L 00-015 ¢

75 rue Royale 03/07/2026

77410 SAINT MESMES

Tél: Fax: SARL 01.64.02.56.20 SNCF VOYAGEURS

Capital: RC.S. : 01.60.03.71.28 TECHNICENTRELE LANDY

SIRET : N/Id 7 622,00 Euros MEAUX 147 RUE DU LANDY

CEE: V/Id CEE:  B424 895 852 424 895
657 40020 93210 LA PLAINE-SAINT-DENIS
FR92424895852
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DECLARATION DE CONFORMITE c €

FABRICATION MECANIQUE DAMMARTINOISE, certifie que les fournitures ci-dessous sont conformes aux exigences de la
Directive machine 2006/42/ce du 17 mai 2006.

DESIGNATION

Référencecommande tiers : 64863-0000047022
AGRES DE PREHENSSION SIEGECONDUCTEUR TGV

CMU110 Kg
Tube pourfourcheélévateur largeur 2700mm

Protection peinture jaune Ral:1021

Nous déclarons que la fourniture cité ci-dessus est conforme aux exigences de la commande N°64863-00000470 22que,
apreés vérifications et essais, elle répond en tout point, aux exigences spécifiées, aux normes et réglement applicables, sauf
exceptions, réserves ou dérogations énumérées dans la présente déclaration de conformité.
Eric Cascarino Signénumériquementpar
wirac 012e2a67-48d4- 01202367-4804-4c0c-a0a0-
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N : cn=012eza€di7-48d4-400c-
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ISO 2001 : 2015



	Agrès de préhension siège conducteur TGV N°7471ESN1125
	CMU: 110Kg
	Procédure
	Étape 1 – Installation de l'agrès de préhension
	Étape 2 – Fixation du siège
	Étape 3 – Positionnement
	Étape 4 – Mise en place dans la rame


	Étape 5 – Libération du siège Desserrer les quatre vis reliant le siège à l'APSC. Retirer les vis si nécessaire.
	Consignes de sécurité ⚠ Porter les EPI obligatoires. ⚠ Ne jamais intervenir sous une charge suspendue. ⚠ Vérifier la stabilité du siège avant de retirer l'agrès de préhension. ⚠ Maintenir une communication permanente entre le cariste et l'opérateur pendant toute la manutention.
	Démontage:  Pour le démontage , procéder à l’inverse
	Imp N° 2
	75 rue Royale 77410 SAINT MESMES
	Tél: Fax: SARL Capital: R.C.S. : SIRET : N/Id CEE: V/Id CEE:
	01.64.02.56.20 01.60.03.71.28 7 622,00 Euros MEAUX B424 895 852 424 895 852 00020 FR92424895852 FR88519037584
	RIB IBAN BIC
	CIC-30087-33824-00020642101-38- FR76 3008 7338 150 0363 6150 175 CMCIFRPP
	DECLARATION DE CONFORMITE (NF L 00-015C) AUX STIPULATIONS D'UNE COMMANDE ETABLIE PAR L'INDUSTRIEL FOURNISSEUR CONFORMEMENT A LA
	NORME NF L 00-015 c

	03/07/2026

	SNCF VOYAGEURS
	TECHNICENTRELE LANDY
	147 RUE DU LANDY
	93210

	LA PLAINE-SAINT-DENIS
	DÉCLARATION DE CONFORMITÉ
	FABRICATION MECANIQUE DAMMARTINOISE, certifie que les fournitures ci-dessous sont conformes aux exigences de la Directive machine 2006/42/ce du 17 mai 2006.
	Eric Cascarino
	012e2a67-48d4- 4c0c-a0a0- 7e35c7f0edaf

	DÉSIGNATION
	Référencecommande tiers : 64863-0000047022
	AGRES DE PREHENSSION SIEGECONDUCTEUR TGV
	CMU110 Kg Tube pourfourcheélévateur largeur 100mm Protection peinture jaune Ral:1021
	Nous déclarons que la fourniture cité ci-dessus est conforme aux exigences de la commande N° 6 4 8 6 3 - 0 0 0 0 0 4 7 0 2 2
	et que,
	aprés vérifications et essais, elle répond en tout point, aux exigences spécifiées, aux normes et réglement applicables, sauf exceptions, réserves ou dérogations énumérées dans la présente déclaration de conformité.



