
Agrès de préhension siège conducteur
TGV

N°7471ESN1125

Description générale:
L’Agrès de préhension siège conducteur TGV

 (APSC) permet de mettre en place ou de retirer le
siège conducteur dans la rame.

CMU: 110Kg





Procédure
Étape 1 – Installation de l'agrès de préhension

Installer l'agrès de préhension (APSC) sur les fourches
du chariot élévateur.

✔ Vérification : s'assurer que l'agrès est correctement
verrouillé.

Étape 2 – Fixation du siège
Fixer le siège conducteur sur l'APSC à l'aide des

quatre vis prévues à cet effet.
✔ Vérification : contrôler le serrage des quatre vis.

Étape 3 – Positionnement
Basculer la platine support du siège à 90° afin de

permettre son introduction dans la rame.

Étape 4 – Mise en place dans la rame
Approcher le siège de son emplacement et le

positionner avec précision dans la rame.
✔ Vérification : s'assurer que le siège est correctement

engagé sur ses points de fixation.



Étape 5 – Libération du siège
Desserrer les quatre vis reliant le siège à l'APSC.

Retirer les vis si nécessaire.

Étape 6 – Retrait de l'agrès
Retirer l'agrès de préhension (APSC) puis évacuer le

chariot élévateur.
✔ Vérification finale :

siège correctement installé ;
aucune détérioration constatée ;

zone de travail propre et dégagée.

Consignes de sécurité
⚠ Porter les EPI obligatoires.

⚠ Ne jamais intervenir sous une charge
suspendue.

⚠ Vérifier la stabilité du siège avant de retirer
l'agrès de préhension.

⚠ Maintenir une communication permanente
entre le cariste et l'opérateur pendant toute la

manutention.



Démontage:
 Pour le démontage , procéder à l’inverse
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